
K KANTWERK
P R Ä Z I S I O N S T E C H N I K

Qualität.
Präzision.
Zukunft.
I M A G E B R O S C H Ü R E



D A S  U N T E R N E H M E N

Seit 1987 fertigen wir Teile,
auf die sich Maschinen verlassen.
KANTWERK Präzisionstechnik ist ein inhabergeführter Fertigungsbetrieb für anspruchsvolle
Zerspanungstechnik. Was als Drei-Mann-Werkstatt begann, ist heute ein Partner für Serien-
und Einzelteilfertigung mit eigener Qualitätssicherung – und dem Anspruch, dass jedes Teil
das Werk exakt so verlässt, wie es die Zeichnung verlangt.

120+
M I TA R B E I T E N D E

24
C N C - M A S C H I N E N

99,7 %
L I E F E RT R E U E

±2 µm
F E RT I G U N G S T O L E R A N Z

M E I L E N S T E I N E

1987
Gründung als Drei-Mann-
Werkstatt in Frankenland

1999
Erstes 5-Achs-
Bearbeitungszentrum

2012
Neubau Halle West mit
klimatisiertem Messraum

2019
Digitale Auftragsakte,
papierlose Fertigung

2025
Mannlose Nachtschicht
auf acht Anlagen

ISO 9001:2015 ISO 14001 Werkstoffzeugnisse 3.1 PPAP / VDA Band 2

„Wir liefern keine Teile. Wir liefern die Sicherheit, dass die Maschine läuft."

G E S C H Ä F T S F Ü H R U N G  K A N T W E R K

02



L E I S T U N G E N

Drei Disziplinen.
Ein Qualitätsversprechen.

CNC-Fräsen

5-Achs-Simultanbearbeitung
für komplexe Geometrien –
vom Prototyp bis zur Serie.
Bauteilgrößen bis 1.200 mm,
Toleranzen im µm-Bereich.

CNC-Drehen

Dreh- und Drehfräszentren für
Wellen, Buchsen und
Präzisionsdrehteile.
Stangenbearbeitung bis Ø 102
mm, Futterteile bis Ø 500 mm.

Baugruppen

Montage einbaufertiger
Baugruppen inklusive
Beschaffung, Prüfung und
Dokumentation – eine
Bestellung, ein
Ansprechpartner.

W E R K S T O F F E

Baustähle Vergütungsstähle Edelstähle Aluminium Titan

Messing & Bronze POM / PEEK

Losgrößen von 1 bis 50.000 – als Einzelteil, Kleinserie oder Rahmenvertrag mit Abrufen. Express-Fertigung ab
Freigabe in 36 Stunden.
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Q U A L I T Ä T  &  M E S S T E C H N I K

Gemessen wird nicht am Ende.
Gemessen wird immer.
Unsere klimatisierte Messabteilung prüft
prozessbegleitend – nicht erst, wenn das Teil fertig ist.
Drei Koordinatenmessmaschinen, Konturmessplätze
und eine lückenlose digitale Dokumentation sorgen
dafür, dass Qualität kein Stichproben-Glück ist,
sondern System.

Auf Wunsch liefern wir Erstmusterprüfberichte nach
PPAP/VDA, Messprotokolle je Charge und
Werkstoffzeugnisse 3.1 – digital, archiviert, jederzeit
abrufbar.

PRÜFMITTEL BEREICH

3D-Koordinatenmessung bis 1.000 mm

Konturmessung ±0,5 µm

Rauheitsmessung Ra 0,006–25

Härteprüfung HRC / HV

Erstbemusterung

EMPB nach PPAP Level 1–3
bzw. VDA Band 2 – inklusive
Messprotokoll je Merkmal.

Chargen-
Rückverfolgung

Jedes Teil einer Charge
zuordenbar – vom
Rohmaterialzeugnis bis zum
Versanddatum.

Prüfmittelüberwachung

Alle Messmittel kalibriert und
überwacht – rückführbar auf
nationale Normale.

„Ein Maß ist erst dann gut, wenn es dokumentiert ist."

L E I T U N G  Q U A L I T Ä T S S I C H E R U N G
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M A S C H I N E N P A R K

Moderne Fertigung auf 4.800 m²

TECHNOLOGIE ANZAHL ARBEITSBEREICH

5-Achs-Bearbeitungszentren 8 bis 1.200 × 800 mm

Drehfräszentren 6 bis Ø 500 mm

CNC-Drehmaschinen 10 Stange bis Ø 102 mm

Flach-/Rundschleifen 4 bis 600 mm
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B R A N C H E N

Zuhause, wo es
auf Genauigkeit ankommt.

Maschinenbau
Komponenten für Sondermaschinen und
Automatisierung – von der Spindel bis zum
Greifersystem.

Medizintechnik
Implantatnahe Teile und
Instrumentenkomponenten mit lückenloser
Chargen-Rückverfolgung.

Antriebstechnik
Wellen, Flansche und Getriebeteile in
Serienqualität – termintreu auch bei
Rahmenverträgen.

Luft- & Raumfahrt
Leichtbauteile aus Aluminium und Titan, gefertigt
und geprüft nach Luftfahrtstandard.

240+
A K T I V E  K U N D E N

78 %
W I E D E R H O L A U F T R Ä G E

36 h
E X P R E S S  A B  F R E I G A B E

Typische Bauteile: Spindelgehäuse, Werkzeugaufnahmen, Implantat-Rohlinge, Ventilblöcke, Getriebewellen,
Sensorflansche. Vom ersten Prototyp bis zum Rahmenvertrag mit Sicherheitsbestand – ein Ansprechpartner, ein
Qualitätsversprechen.
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K A R R I E R E

Präzision ist Teamsache.
Ob Zerspanungsmechaniker, Programmiererin oder Quereinsteiger mit Fingerspitzengefühl:
Bei KANTWERK arbeiten Menschen, die stolz auf ihr Maß sind. Wir bilden aus, entwickeln
weiter – und wissen, dass gute Leute der Grund sind, warum Kunden bleiben.

12
A Z U B I S  A K T U E L L

92 %
Ü B E R N A H M E Q U O T E

4-Tage
W O C H E  I N  D E R
F E RT I G U N G

W A S  W I R  B I E T E N

Ausbildung mit Plan

Zerspanungsmechanik, Industriemechanik,
Mechatronik – mit eigener Lehrwerkstatt und
Prüfungsvorbereitung.

Weiterbildung

CNC-Programmierkurse, Meister- und
Technikerförderung – wer wachsen will, bekommt
den Rahmen.

Verlässliche Bedingungen

30 Tage Urlaub, Gleitzeit, Zuschläge, moderne
Maschinen und ein Team, das einspringt statt
wegschaut.

Zusatzleistungen

Betriebliche Altersvorsorge, JobRad, Hansefit und
eine Kantine, die den Namen verdient.

„Hier stehst du an Maschinen, die andere nur aus dem Katalog kennen."

A U S B I L D U N G ,  3 .  L E H R J A H R
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K KANTWERK
P R Ä Z I S I O N S T E C H N I K

Sie haben die Zeichnung.
Wir haben das Maß.
Schicken Sie uns Ihre Zeichnung – Sie erhalten innerhalb von 24 Stunden ein
verbindliches Angebot. Vom Prototyp bis zur Serie, aus einer Hand.

ISO 9001:2015 ISO 14001 PPAP / VDA Band 2

K O N T A K T

KANTWERK Präzisionstechnik GmbH

Am Werkring 12 · 90000 Frankenland

Telefon +49 900 000 00-0

vertrieb@kantwerk.example

Konzept, Design & Produktion: Life of Media 360


